:@) KARL HERMANN GMBH )

Einschraubfriser

Einschraubfraser erreichen maximale Schnittgeschwindigkeiten bis zu 5000 m/min bei

Drehzahlen bis zu 20000 Umdrehungen in der Minute.

Bei Einschraubfraser sind auch je nach Material verschiedene Oberflachenqualititen und
Schnitttiefen moglich. Einschraubfraser ermoglichen je nach Maschinenstabilitat und
Aufspannsituation auch unterschiedliche Vorschiibe pro Zahn. Somit sind
Einschraubfrasen im Bereich der besonderen Frasbearbeitung geeignet. Ob fiir die AuBen-

oder Innenbearbeitung sind Einschraubfraser durch ihre hohe Performance nutzbar.

Auch Variationen mit angeloteten Schneiden sind zu erwerbbar, dadurch konnen
Einschraubfraser noch hohere Frasvorschiibe haben. Auch zusitzliche Einstellungen der

Schneide bei entfallen bei dieser Art von Einschraubfrasern.
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